Lorek Ewa

KONSPEKT LEKCJI ZAJĘĆ TECHNICZNYCH

I Część ogólna lekcji (tzw. metryczka lekcji)

1. DATA: 2011r.     PRZEDMIOT: Zajęcia techniczne     KLASA: I a, b, c, d, e ,f, g (gimnazjum)

2. TEMAT JEDNOSTKI METODYCZNEJ: Zajęcia mechaniczno - motoryzacyjne

3. TEMAT JEDNOSTKI LEKCYJNEJ: Kolec (podkładka) – projektowanie, sporządzanie rysunków.

4. CELE LEKCJI:

Poznawczy: Uczeń:

· wie w jakim celu przygotowuje się dokumentację techniczną;

· wie co to jest proces technologiczny;

· wie, jak wygląda organizacja pracy w małym zespole oraz w w pracy tzw. „potokowej”;

Kształcący:   Uczeń:

· potrafi wymienić elementy wchodzące w skład procesu technologicznego wykonania kolca;

· umie wykonać rysunek złożeniowy i wykonawczy kolca.

5. METODY PRACY NAUCZYCIELA: wykład informacyjny, pogadanka.

6. ŚRODKI I POMOCE DYDAKTYCZNE:  podręcznik, tablica, kreda

7. FORMA ORGANIZACJI PRACY UCZNIÓW: zbiorowa, indywidualna.

8. CZAS TRWANIA LEKCJI: 1*45 min.

9.PROWADZĄCY: Lorek Ewa 

II CZĘŚĆ SZCEGÓŁOWA LEKCJI (PRZEBIEG LEKCJI)

	Lp.
	Ogniwa lekcji
	Przebieg lekcji - czynności
	Czas 

w 

min.

	
	
	Nauczyciela
	Ucznia
	

	1.

2.

 3.

4.

5. 


	Stworzenie ładu zewnętrznego  

i wewnętrznego.

Poznanie faktów na lekcji. Kształtowanie pojęć.

Wiązanie teorii  

z praktyką.

Kształtowanie umiejętności  

i nawyków.


	Wita się z klasą. 

Sprawdza listę obecności. 

Podaje temat lekcji i  zapisuje go w dzienniku.

Temat: „Kolec (podkładka) – projektowanie, sporządzanie rysunków.”

Zachęca uczniów do aktywności: podaje zasadę oceny ich pracy na lekcji (za dobrą odpowiedź uczeń otrzymuje + , +++ to ocena bardzo dobra).

Nauczyciel w celu przypomnienia wiadomości zadaje pytania:

- Jakie znamy trzy rodzaje rysunku technicznego maszynowego?

- Czym różni się rysunek złożeniowy od wykonawczego?

Nauczyciel zadaje pytania:

- Co wchodzi w skład projektu np. jakiegoś przedmiotu użytkowego lub urządzenia?

- Jakie informacje musi w sobie zawierać dokumentacja konstrukcyjna?

- Co rozumiecie przez pojęcie proces technologiczny? (załącznik  nr 1)

Nauczyciel zadaje kolejne  pytanie:

- Powiedz, jakie  czynności, wchodzą w skład  procesu technologicznego wycięcia kwadratu  z drewna  (załącznik nr 2).


	Zajmują miejsca w klasie.

Witają nauczyciela.

Wyjmują zeszyty i zapisują temat lekcji.

Słuchają.

Słuchają. Odpowiadają.

Słuchają. Odpowiadają. Oglądają.


	5

5

25


	Lp.
	Ogniwa lekcji
	Przebieg lekcji – czynności
	Czas

w

min.

	
	
	Nauczyciela
	Ucznia
	

	6.

7.


	Podsumowanie wiadomości.

Kontrola  

i ocena.


	Kolejne pytania:

- Jak sądzicie na czym polega organizacja pracy?

- Czym się różni organizacja pracy w małym zespole od organizacji pracy potokowej? załącznik nr 3)

Prowadzący poleca zapisać notatkę (załącznik nr 4).

Nauczyciel poleca uczniom otworzyć podręczniki na stronie 58 i wykonać zadanie 2 (złącznik nr 5)

Nauczyciel na bieżąco sprawdza poprawność wykonania zadania.

Poleca jednemu uczniowi podsumować wiadomości z lekcji.

Zadaje zadanie domowe (załącznik nr 6)

Wstawia plusy za aktywność na lekcji.

Żegna się z uczniami.


	Odpowiadają na pytania.

Notują.

Wykonują zadanie.

Słuchają.

Żegnają nauczyciela  

i wychodzą z sali.


	5

5


Załącznik nr 1

W skład projektu np. przedmiotu użytkowego lub urządzenia wchodzi:

· dokumentacja konstrukcyjna (zawiera opisy, schematy dotyczące zasady działania i zastosowania, rysunki, obliczenia wytrzymałościowe, kosztorys);

· dokumentację technologiczną (proces technologiczny, który określa poszczególne etapy – operacje dotyczące sposobu wykonania, obróbki i montażu poszczególnych części oraz wykaz narzędzi, przyrządów, przyborów).

Załącznik nr 2

Proces technologiczny wycięcia kwadratu z drewna:

1  – trasowanie – ołówek, przymiar kreskowy, linijka;

2  – przerzynanie drewna: odcięcie naddatków z długości i szerokości – imadło, piła płatnica;

3  – opiłowanie krawędzi – imadło, pilnik;

4  – szlifowanie – papier ścierny grubo i drobno ziarnisty;

5 – kontrola – przymiar kreskowy, linijka.

Załącznik nr 3

Organizacja pracy

Celem organizacji pracy jest jak najlepsze wykonanie określonego zadania. Wyróżnia się następujące formy organizacji pracy:

- organizacja pracy w małym zespole – polega na podziale zadań, wynikających z procesu technologicznego, pomiędzy członków zespołu; pracują oni przy oddzielnych stanowiskach, wykonując pracę zgodnie ze swoją specjalnością. Zaleta jest to, iż osoba wyspecjalizowana w jednego rodzaju czynności wykonuje ja szybciej niż inna osoba, realizująca wiele czynności.

- organizacja pracy potokowej – polega na tym, że wytwarzany przedmiot przechodzi, „przepływa” od jednego stanowiska do drugiego. Taka organizacja charakteryzuje się tym, że ustawanie stanowisk roboczych musi być zgodne z kolejnością operacji i przebiegiem wytwarzania przedmiotu. Są tutaj stosowane taśmy produkcyjne.

Załącznik nr 4

1. Dokumentacja konstrukcyjna zawiera: opisy, schematy dotyczące zasady działania i zastosowania, rysunki, obliczenia wytrzymałościowe, kosztorys.

2. Proces technologiczny  określa poszczególne etapy – operacje dotyczące sposobu wykonania, obróbki i montażu poszczególnych części oraz wykaz narzędzi, przyrządów, przyborów.

3. Celem organizacji pracy jest jak najlepsze wykonanie określonego zadania. Wyróżnia się następujące formy organizacji pracy:

- organizacja pracy w małym zespole – polega na podziale zadań, wynikających z procesu technologicznego, pomiędzy członków zespołu; pracują oni przy oddzielnych stanowiskach, wykonując pracę zgodnie ze swoją specjalnością;

- organizacja pracy potokowej – polega na tym, że wytwarzany przedmiot przechodzi, „przepływa” od jednego stanowiska do drugiego. 

Załącznik nr 5

zad. 2 str. 58

Sporządź rysunek złożeniowy i wykonawczy kolca. Opracują proces technologiczny jego wykonania.
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Proces technologiczny ostrza:

1. Trasowanie (suwmiarka, rysik).

2. Odcięcie długości (piła do metalu, imadło).

3. Opiłowanie krawędzi (pilnik, imadło).

4. Zaostrzenie końca ostrza (pilnik, imadło, szlifierka ręczna).

5. Kontrola (suwmiarka).

Proces technologiczny uchwytu:

1. Trasowanie długości (suwmiarka, rysik).

2. Odcięcie długości (piła do metalu, imadło).

3. Odpiłowanie krawędzi (pilnik, imadło).

4. Trasowanie miejsca wiercenia otworu (suwmiarka, rysik, punktak, młotek).

5. Wiercenie otworu (wiertarka elektryczna, imadło, wiertło).

6. Kontrola (suwmiarka).

Załącznik nr 6

Zaprojektuj deskę do krojenia produktów żywnościowych. Opracuj proces technologiczny jej wykonania.
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