Lorek Ewa

KONSPEKT LEKCJI TECHNIKI

I Część ogólna lekcji (tzw. metryczka lekcji)

1. DATA: 2010r.           PRZEDMIOT: Technika           KLASA: III a, b, c, d, e  (gimnazjum)

2. TEMAT JEDNOSTKI METODYCZNEJ: Sprzęt techniczny.

3. TEMAT JEDNOSTKI LEKCYJNEJ: Obsługa i konserwacja lutownicy.

4. CELE LEKCJI:

Poznawczy: Uczeń:

- wie, co to jest lutowanie;

- wie, jakie urządzenie służy do lutowania;

- wie, jakie są rodzaje lutownic;

- zna budowę lutownicy;

- zna zasadę działania lutownicy;

- wie, jakie są sposoby łączenia metali i stopów;

- zna zasady bhp obowiązujące podczas lutowania;

Kształcący:   Uczeń:

- potrafi podać definicję lutowania i lutownicy;

- potrafi omówić budowę i zasadę działania lutownicy;

- umie wyjaśnić za pomocą jakiego spoiwa w lutowaniu łączy się ze sobą materiały.

5. METODY PRACY NAUCZYCIELA: wykład informacyjny, pogadanka.

6. ŚRODKI I POMOCE DYDAKTYCZNE:  plansze przedstawiające budowę lutownicy oporowej i transformatorowej.

7. FORMA ORGANIZACJI PRACY UCZNIÓW: zbiorowa, indywidualna.

8. CZAS TRWANIA LEKCJI: 1*45 min.

9.PROWADZĄCY: Lorek Ewa 

II CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA LEKCJI (PRZEBIEG LEKCJI)
	Lp.
	Ogniwa lekcji
	Przebieg lekcji - czynności
	Czas 

w 

min.

	
	
	Nauczyciela
	Ucznia
	

	1.

2.

 3.

4.

5. 


	Stworzenie ładu zewnętrznego  

i wewnętrznego.

Poznanie faktów na lekcji. Kształtowanie pojęć.

Wiązanie teorii  

z praktyką.

Kształtowanie umiejętności  

i nawyków.


	Wita się z klasą. 

Sprawdza listę obecności. 

Podaje temat lekcji i  zapisuje go w dzienniku.

Temat: „Obsługa i konserwacja lutownicy.”

Zachęca uczniów do aktywności: podaje zasadę oceny ich pracy na lekcji (za dobrą odpowiedź uczeń otrzymuje + , +++ to ocena bardzo dobra).

Nauczyciel zadaje pytania:

- Co to jest lutowanie?

- Jakie urządzenie służy do lutowania?

- Jakie materiały możemy połączyć ze sobą wykorzystując lutownice?

- Jak nazywa się spoiwo, które stosuje się przy lutowaniu? (załącznik  nr 1)
Nauczyciel zadaje kolejne pytanie:

- Jakie znacie rodzaje lutownic?

Nauczyciel przedstawia plansze i krótko omawia budowę lutownicy transformatorowej i oporowej (załącznik nr 2).

	Zajmują miejsca w klasie.

Witają nauczyciela.

Wyjmują zeszyty i zapisują temat lekcji.

Słuchają.

Słuchają. Odpowiadają.

Słuchają. Odpowiadają. Oglądają.


	5

10

20


	Lp.
	Ogniwa lekcji
	Przebieg lekcji – czynności
	Czas

w

min.

	
	
	Nauczyciela
	Ucznia
	

	6.

7.
	 Podsumowanie wiadomości.

Kontrola  

i ocena.
	Kolejne pytania:

- Zanim materiał poddamy procesowi lutowania, najpierw musimy go oczyścić. Z czego należy oczyścić materiał?

- Jakie znacie sposoby oczyszczania materiału przed lutowaniem?

- Jak sądzicie, jakie zasady bhp obowiązują podczas korzystania z lutownicy? (załącznik nr 3)

- Porównajcie lutownicę oporową z lutownicą transformatorową. Jakie zauważacie różnice, a jakie podobieństwa? (załącznik nr 4)

- Wymieńcie sposoby konserwacji wymienionych wcześniej lutownic?

 (załącznik nr 5)

Nauczyciel dyktuje notatkę do zeszytu (załącznik nr 6).

Poleca jednemu uczniowi podsumować wiadomości z lekcji.

Wstawia plusy za aktywność na lekcji.

Żegna się z uczniami.


	Odpowiadają na pytania.

Notują.

Słuchają.

Żegnają nauczyciela  

i wychodzą z sali.
	5

5


Załącznik nr 1


Lutowanie – to łączenie dwóch metali, pozostających w stanie stałym,  za pomocą trzeciego roztopionego  metalu (spoiwa) zwanego lutem.
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Luty są to materiały o niższej temperaturze topnienia od materiału części łączonych. Do lutowania jako spoiwa stosuje się stop cyny z ołowiem. 

Rozróżnia się luty miękkie o temperaturze topnienia poniżej 3000C i luty twarde o temperaturze topnienia powyżej 550C.

 Przy lutowaniu nie zachodzi nadtopienie łączonych części. Roztopiony lut łączy się z materiałem części łączonych dzięki zjawisku kohezji (spójności międzycząsteczkowej) i przenikaniu w głąb materiału rodzimego. Podczas lutowania roztopiony lut wnika w powierzchnię spojonych metali na małą głębokość a po wystygnięciu powstaje twarde złącze.

Lutownica – to narzędzie elektryczne, którego część robocza rozgrzewa się do temperatury około 1800 C.
Załącznik nr 2

Rodzaje lutownic:

-  lutownica oporowa;
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- lutownica transformatorowa.
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Zastosowanie lutownic:

-  oporowa – do lutowania małych elementów elektronicznych;

- transformatorowa – do lutowania elementów metalowych, ale o większej powierzchni.

Zasady korzystania z lutownic

· przed przystąpienie do lutowania należy sprawdzić, czy nie ma:

· mechanicznych uszkodzeń np. pęknięcia, wgniecenia;

· nadpaleń ( przewodu );

· uszkodzonych połączeń elektrycznych;

· stosować niepalne podkładki  i uchwyty;

· nie dotykać dłonią nagrzanych lutowanych elementów;

· nie dotykać topników;

· lutować przy sprawnej wentylacji, nie wdychać oparów;

· w czasie przerw i po zakończeniu pracy zawsze wyłączyć lutownicę z sieci elektrycznej.

Załącznik nr 3


Zanim przedmioty zostaną zlutowane, najpierw muszą zostać oczyszczone z farby, rdzy, kurzu, tłuszczu itp.

Wyróżnia się dwa sposoby oczyszczania materiału przed lutowaniem:

-  mechaniczne;

- chemiczne - polega na odtłuszczeniu lub trawieniu. Odtłuszczenie wykonuje się za pomocą rozpuszczalników organicznych, roztworów alkalicznych, elektrolitycznie lub ultradźwiękowo, w zależności od kształtów i zanieczyszczeń. Trawienie odbywa się za pomocą wodnych roztworów kwasów (siarkowego, solnego, azotowego). Zawsze po trawieniu trzeba zwilżone powierzchnie zobojętnić, zmywając je wodą.


Wyróżnia się również etap tzw. pobielania nowej końcówki lutownicy. Polega ono na zanurzeniu końcówki lutownicy w kalafonii, a następnie roztopieniu lutowia, które te końcówkę pokryje.

Zasady bhp w czasie korzystania z lutownicy:

- należy ostrożnie posługiwać się lutownicą oraz kwasami, gdyż kwasy mają działanie żrące, a w kontakcie ze skórą ludzką następują poparzenia;
- pracę należy wykonywać w gumowych rękawiczkach oraz w fartuchu ochronnym.

Załącznik nr 4

Podobieństwa i różnice między lutownicą oporową a transformatorową.

	Różnice
	Podobieństwa

	- budowa;

- zastosowanie;

- sposób przekazywania energii (oporowa – pośrednio za pomocą grzejnika oporowego; transformatorowa – energię cieplną wytwarza prąd elektryczny przepływający przez końcówkę robocza).
	- obie zamieniają energię elektryczną w energię cieplną skumulowana w końcówce roboczej.


Załącznik nr 5

Metody konserwacji lutownic:

- lutownica oporowa – konserwacja polega na usuwaniu gorzeliny nawarstwiającej się na grocie lutownicy. Po każdy zużyciu się końcówki roboczej, należy ją wymienić na nową;

- lutownica transformatorowa – polega na wymianie końcówki roboczej.

Załącznik nr 6

1. Lutowanie – to łączenie dwóch metali, pozostających w stanie stałym,  za pomocą trzeciego roztopionego  metalu (spoiwa) zwanego lutem. Podczas lutowania roztopiony lut wnika w powierzchnię spojonych metali na małą głębokość a po wystygnięciu powstaje twarde złącze.

2. Luty są to materiały o niższej temperaturze topnienia od materiału części łączonych. Do lutowania jako spoiwa stosuje się stop cyny z ołowiem. 
Rozróżnia się luty miękkie o temperaturze topnienia poniżej 3000C i luty twarde o temperaturze topnienia powyżej 550C.

3. Lutownica – to narzędzie elektryczne, którego część robocza rozgrzewa się do temperatury około 1800 C.
4.  Rodzaje lutownic:
-  lutownica oporowa;

- lutownica transformatorowa.

5.Zasady korzystania z lutownic

· przed przystąpienie do lutowania należy sprawdzić, czy nie ma:

· mechanicznych uszkodzeń np. pęknięcia, wgniecenia;

· nadpaleń ( przewodu );

· uszkodzonych połączeń elektrycznych;

· stosować niepalne podkładki  i uchwyty;

· nie dotykać dłonią nagrzanych lutowanych elementów;

· nie dotykać topników;

· lutować przy sprawnej wentylacji, nie wdychać oparów;

· w czasie przerw i po zakończeniu pracy zawsze wyłączyć lutownicę z sieci elektrycznej.

5. Zanim przedmioty zostaną zlutowane, najpierw muszą zostać oczyszczone z farby, rdzy, kurzu, tłuszczu itp.

6.  Wyróżnia się dwa sposoby oczyszczania materiału przed lutowaniem:

-  mechaniczne;

- chemiczne - polega na odtłuszczeniu lub trawieniu. 

7. Zasady bhp w czasie korzystania z lutownicy:

- należy ostrożnie posługiwać się lutownicą oraz kwasami, gdyż kwasy mają działanie żrące, a w kontakcie ze skórą ludzka następują poparzenia;
- pracę należy wykonywać w gumowych rękawiczkach oraz w fartuchu ochronnym.

